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Tensión: 110VAC 60HZ

Velocidad de funcionamiento: 1440 rpm

Cambiar por Presión máxima 38.5 bar / 3850 kpa ( 558 psi.

Tamaño: 440 mm (L) x 290 mm (W) x 400 mm (H)

Serie de dispositivos
de recuperación 

HRR-1A R32 3/4 HP 14 Kg

Tipo a prueba
de explosiones Potencia Peso neto

Compresor sin aceite, reciclaje de la mayoría 
de los refrigerantes. Refrigerantes CFC, HFC y HCFC.

Sistema de protección de alta y baja tensión.

Compresores de pistón de un solo cilindro y 
dos cilindros.

Dispositivos de separación de aceite, 
purificación y recuperación.

Válvula de limpieza automática.


