FICHA TECNICA: UNION EN CODO NEUMATICA SERIE PV
Tipo: Conector de unién en angulo de 90° con conexion rapida para tuberia milimétrica.
1. Descripcion General

La serie PV es un racor de union en codo disefiado para el acoplamiento de dos mangueras
del mismo diametro en configuraciones que requieren un cambio de direccion de 90°. Su
disefio compacto e hidrodinamico minimiza la pérdida de carga y facilita el ruteo de lineas de
aire en espacios reducidos.

2. Materiales de Construccién
» Cuerpo: Polimero técnico (PBT) de alta resistencia mecanica en color negro.

* Anillos de Liberacion: Resina acetalica (POM) en color azul para identificacién de
medidas milimétricas.

+ Sistema de Agarre: Garras de retencion en acero inoxidable que aseguran un
bloqueo firme y permanente del tubo.

» Sellado Interno: O-rings de Nitrilo (NBR) para una estanqueidad 6ptima bajo presion
y vacio.

3. Especificaciones Operativas
* Fluido: Aire comprimido y vacio.
* Presion Maxima: 1.0 MPa (10.2 kgf/cm”2).
* Rango de Temperatura: 0 a 60 °C.
* Mangueras Compatibles: Poliuretano (PU), Nylon (PA), Polietileno (PE).

4. Tabla de Dimensiones Criticas
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5. Ventajas y Aplicaciones

* Fijacion Integrada: Incluye un orificio central (d) que permite el montaje seguro a
estructuras o paneles mediante tornilleria.

* Conexidn Instantanea: Sistema push-to-connect que reduce el tiempo de ensamble y
mantenimiento.

+ Seguridad de Sellado: El disefio de los puertos asegura que el tubo se mantenga
alineado, evitando fugas por flexion.

6. Recomendaciones Técnicas A

* Insercion Completa (C): Es vital insertar la manguera hasta alcanzar la profundidad
C especificada; de lo contrario, el O-ring no hara contacto con el tubo, provocando
fugas.

» Uso del Orificio de Montaje: No sobreapriete el tornillo en el orificio d para evitar
tensionar o agrietar el cuerpo de polimero.

* Corte del Tubo: Asegure un corte perpendicular a 90° con herramienta especializada
para no dafar las garras internas de acero inoxidable.



