4 GUIA RAPIDA: SERIE PY (UNION EN'Y)

1. Seleccién y Preparacion

Antes de realizar la conexion, valide los parametros técnicos basicos segun la tabla de
dimensiones:

* Identificacion del Tubo (D): Verifique que el didmetro de las tres mangueras coincida
con el modelo seleccionado (ej. PY08 para tres tubos de 8 mm).

+ Espacio de Distribucion (B y F): Asegurese de contar con el espacio necesario para
la longitud total (B) y la apertura de las bifurcaciones (F).

* Corte del Tubo: Realice cortes limpios y exactamente a 90°. Un corte irregular dafara
los sellos internos y provocara fugas en cualquiera de los tres puertos.
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2. Instalacion en 3 Pasos

1. Conexion de Suministro: Empuje la manguera de alimentacion firmemente en la
base de la "Y" hasta alcanzar la profundidad de insercion C (desde 15.3 mm hasta 25
mm segun el modelo).

2. Bifurcacion: Inserte las dos mangueras de salida en los puertos superiores siguiendo
el mismo procedimiento.

3. Fijacion Estructural: Utilice el orificio central d (de 3.2 mm a 5.1 mm) para asegurar
el racor a un soporte fijo, evitando que el peso de los tubos genere tensiones
mecanicas.

[Imagen de una union neumatica tipo Y (Union Y) mostrando el cuerpo simétrico, los tres
puertos de conexion rapida y el orificio de montaje central]




3. Plan de Mantenimiento (A-B-C)

* A (Alineacion): Mantenga los tubos lo mas rectos posible al salir del racor para evitar
que la tension lateral deforme los O-rings internos.

* B (Balance de Flujo): Para un rendimiento éptimo, intente que las dos mangueras de
salida tengan longitudes similares, asegurando una presion equilibrada en ambos
actuadores.

* C (Control de Estanqueidad): Verifique periédicamente que no haya fugas en la
union central, especialmente si el racor no esta atornillado y queda suspendido.

4. ; Cuando Reemplazar? (Criterios de Seguridad)
Sustituya la union PY si detecta:

* Fugas Persistentes: Escape de aire en cualquiera de los tres puntos de insercion.

» Desgaste de Material: Grietas o decoloracion en el polimero (X) debido a fatiga por
presidon o exposicion ambiental.

» Falla del Anillo: Si el anillo de liberacidén azul no regresa a su posicion tras
desconectar un tubo.

5. Advertencias Criticas A\

* Despresurizacion: Nunca manipule ni desconecte las mangueras mientras el sistema
tenga presion activa.

* Limites Operativos: No exceda la presion maxima de 1.0 MPa ni el rango de
temperatura de 0-60°C.

* Montaje Correcto: Utilice tornillos que ajusten al diametro d sin forzar el orificio para
no fracturar el cuerpo de polimero.



