MANUAL DE USUARIO: SERIE PV (UNION EN CODO)
Modelos: PV04 a PV16 (Conector de unién en L para tubo)

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La serie PV consiste en racores de union en codo (90°) disefiados para conectar dos tramos
de manguera neumatica del mismo diametro en esquinas o cambios de direccion. Es una
solucion robusta que incluye un orificio de montaje central para fijar la unidén a una superficie
sélida si es necesario.

2. ESPECIFICACIONES TECNICAS
Utilice los datos de la tabla para asegurar la compatibilidad con su instalacion:

* D (mm): Diametro exterior del tubo compatible (4 mm a 16 mm).

« E (mm): Extension desde el centro hasta el extremo del conector (17.9 mm a 32.5
mm).

* C (mm): Profundidad de insercién requerida para el tubo (15.3 mm a 25 mm).
* d (mm): Diametro del orificio de montaje central (3.2 mm a 5.1 mm).

+ X (mm): Diametro exterior de los puertos de conexion.
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3. GUIA DE INSTALACION PASO A PASO

Paso 1: Preparaciéon y Corte

1. Corte a 90°: Corte la manguera de forma perpendicular. Un corte inclinado impedira
que el tubo asiente correctamente en el fondo de la camara de sellado.



2.

Limpieza: Verifique que el extremo del tubo no tenga rebabas ni deformaciones.

Paso 2: Conexion y Fijaciéon

1.

3.

Inserciéon: Empuje la manguera en el puerto hasta que sienta que atraviesa el anillo
de agarre y llega a la profundidad C indicada.

. Fijacion (Opcional): Si la aplicacion tiene vibraciones, utilice el orificio central d para

atornillar el racor a un panel o soporte.

Segunda Linea: Conecte el segundo tramo de manguera en el puerto perpendicular.

Paso 3: Desconexion

1.
2.
3.

Despresurizar: Vacie el aire del sistema por seguridad.
Liberacion: Presione el anillo azul firmemente.

Extraccion: Retire el tubo mientras mantiene la presion en el anillo.

4. MANTENIMIENTO Y SEGURIDAD A

Tensién de Radio: No fuerce el tubo para que gire de forma inmediata al salir del
racor; mantenga una seccion recta igual a la profundidad C para evitar fugas.

Inspeccion de Fugas: Debido a su forma en L, las tensiones mecanicas pueden
afectar el sellado; revise periédicamente la unidn si el sistema esta en movimiento.

Profundidad de Insercion: Asegurese de que el tubo esté insertado completamente.
Si no alcanza la medida C, el aire escapara por el O-ring.

Limites: Respete el rango de presion (1.0 MPa) y temperatura (0-60°C) para proteger
la estructura de polimero PBT.



